Bico- / Bucha-quente

M BRALE

COMPONENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

/A BRALE

COMPONENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico quente Linha BR-Standard

. Bico BR-UPC-PA

Bico BR-PA .

Bico com placa-choque PC =
protecdo do bico contra
impactos bico-injetora/bico

Bico Standard. Para uso
como bico unitario ou em

sistemas de cdmara quente guente no momento do encosto.
BicoBR-UPBA-PA g Bico BR-TIP
y Bico com porta-bico-aquecido, Bico para injetar sobre canal. Com
! PBA, para injetar materiais de

Engenharia. O PBA evita o tampo ponteira _'”_terf‘a para manter o
frio na entrada do bico. 5 ponto de injegao aberto.

Fone: (41) 3668 2595 BR-00-01
E-Mail: vendas@brale.com.br

www.brale.com.br



Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA

/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

O bico quente é um componente em moldes de inje¢do. Usado como bico unitério, o bico faz a interligacdo entre a cavidade e o cilindro da injetora.
O bico quente tem seu proprio circuito de aquecimento. Com o aquecimento é possivel controlar a temperatura na regido da ponteira. A ponteira é
responsavel para manter o ponto de inje¢do aberto e reduzir o vestigio na pega injetada. O bico quente esta evitando uma zona fria entre o bico da
injetora e a cavidade. Com o uso do bico quente a temperatura da fusdo pode ser reduzida, o que reduz o tempo de resfriamento da peca injetada.
Quando o manifold serve para manter a temperatura da fusdo, com a variagdo da temperatura do bico, o fluxo do material injetado pode ser

ajustado.

A escolha do bico quente é definida:

a) em fungdo do material injetado: mais alta a viscosidade do plastico, maior o didametro do furo central

b) comprimento do bico: mais comprido o bico menos materiakn passa sem aumentar o cisalhamento

c) poténcia da resisténcia: mais poténcia, mais rdpida a resposta do bico na ajustagem da temperatura

d) velocidade de inje¢do/tempo de injegdo: mais rapida ou menos tempo, neste caso é indicado usar um bico mais potente

Tabela para escolher o bico quente pelo capacidade de inje¢do em gramas/segundo

BR-4 BR-5 BR-6 BR-8 BR-10 BR-12 BR-16
Plastico Comprimento | Comprimento | Comprimento | Comprimento | Comprimento | Comprimento | Comprimento
. nominal nominal nominal nominal nominal nominal nominal
injetado
50 mm 100 50 mm 100 50 mm 100 60 mm 100 60 mm 100 60 mm 100 60 mm 100
mm mm mm mm mm mm mm
ABS 7 3 22 10 74 29 204 109 654 382 | 2.018 | 1.104 | 5.247 | 2.871
ABS+PC 5 2 10 5 30 17 74 55 217 130 539 341 | 1.349 | 853
PA 19 11 50 27 132 79 260 202 956 666 | 2.404 | 1.564 | 6.252 | 4.067
PC 5 2 10 5 30 17 74 55 217 130 539 341 853 1.349
PE 16 9 40 22 108 64 212 165 779 543 | 1.959 | 1.275 | 5.096 | 3.315
PP 16 9 40 22 106 63 208 161 761 530 | 1.915 | 1.246 | 4.980 | 3.239
PPO 7 3 22 10 74 29 204 109 654 382 | 2.018 | 1.104 | 5.247 | 2.871
PS 18 11 46 25 123 74 242 188 888 619 | 2.234 | 1.454 | 5.809 | 3.779

Fone: (41) 3668 2595

E-Mail: vendas@brale.com.br
www.brale.com.br

BR-01-01
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Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Estrutura

Conjunto ”Resisténcia com tubo
de reflexdo e termopar embutido

Tubo de reflexio——@

Tubo de material———@

Resisténcia helicoidal——®

Q Base Standard com
05 ) anel de centragem integrado

neI—O—ringi

BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

-standard
Ponteira -prolongada
-para pldsticos reforcados
Anel de vedagdo Ti

Resisténcia tubular semi-flexivel
(Conjunto)

-hotspring 1,8 x 3,2 -somente com tubo de reflexdo
-hotspring2,2x4,2

-ago INOX

Tubo de reflexdo

| (@ x comprimento)

Tubo de material

-aco INOX - opcional com canal p. termopar

Base

-aco INOX com anel de centragem

Termopar externo

-tipoJ -@1,0 mm

Anel-O-ring perfilado

Cu eletrolitico

Fone: (41) 3668 2595
E-Mail: vendas@brale.com.br BR-01-01

www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 4-PA

?16,00

/—Fundo do produto

$24,00

—# Obs. 1

C(n)

19,0
|

Antecamara dos bicos da linha BR-4-PA

135° Distancia minima entre 2 bicos
(somente sob encomenda)
80°

$1,2; veja obs.2 <7 )

=

O 0,02 A,I : /!

P16"
i Observagoes gerais:
~20" | Obs. 1:
| Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
i com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
| | n = redobrado!
| 2l 2 g o
| |l | © < Obs. 2:
/ I | % % © O didmetro do ponto de injecdo é somente uma
| indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os
* rimeiros testes.
; [ ! geodiémetroémenordo que 1,2 mm favorentrarem
n contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
o E; ) orecuo necessario do bico.
© ;‘ X 90° H O bico deve injetar sempre sobre uma area plana para
o garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
p24” © inclinagdo prejudicard a qualidade do ponto de
injegdo.
¢21,1+0,2
Antecamara BR4-PA
C(n) c(1) c(2) C(3)
Cddigo (+0/-0,2) (+0,1) (+0/-0,1) ©
(mm) (mm) (mm) (mm) §
40 BR-4-40-PA 28 33,8 37,4 §
50 BR-4-50-PA 38 43,8 47,4 g
60 BR-4-60-PA 48 53,8 57,4 2
70 BR-4-70-PA 58 63,8 67,4 %
80 BR-4-80-PA 68 73,8 77,4 g
90 BR-4-90-PA 78 83,8 87,4 3
100 BR-4-100-PA 88 93,8 974 |3
Fone: (41) 3668 2595 BR-02-01

E-Mail: vendas@brale.com.br
www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 5-PA

$17,00

/—Fundo do produto

C(n)

$24,00

—# Obs. 1

19,0
|

Distancia minima entre 2 bicos
(somente sob encomenda)

$1,2; veja obs.2 <7 )

©)|0,02 A,I 1 l/ai

¢17H7
i Observagoes gerais:
~20" | Obs. 1:
| Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
i com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
| | n = redobrado!
| 2l 2 g o
! | | o £ Obs. 2:
/ I | % % © O didmetro do ponto de injecdo é somente uma
| indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os
* rimeiros testes.
; [ ! geodiémetroémenordo que 1,2 mm favorentrarem
n contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
o E; ) orecuo necessario do bico.
© ;‘ X 90° H O bico deve injetar sempre sobre uma area plana para
o garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
P24 © inclinagdo prejudicard a qualidade do ponto de
injegdo.
$21,1°2
Antecamara BR5-PA
C(n) C(1) C(2) C(3)
Codigo (+0/-0,2) (+0,1) (+0/-0,1) °
(mm) (mm) (mm) (mm) §
40 BR-5-40-PA 28 34 38,5 §
50 BR-5-50-PA 38 44 48,5 8
60 BR-5-60-PA 48 54 58,5 §
70 BR-5-70-PA 58 64 68,5 %
80 BR-5-80-PA 68 74 78,5 £
90 BR-5-90-PA 78 84 88,5 8
100 BR-5-100-PA 88 94 98,5 g
Fone: (41) 3668 2595 BR-02-02

E-Mail: vendas@brale.com.br
www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 6-PA

18,00

/—Fundo do produto

C(n)

$24,00

—# Obs. 1

19,0
|

Antecamara dos bicos da linha BR-6-PA

135° Distancia minima entre 2 bicos

(somente sob encomenda)

@1,2; veja obs.2 <7 \:\xp\

O 0,02 A,I : /!

¢18H7
i Observagoes gerais:
~20" | Obs. 1:
| Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
i com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
| | n = redobrado!
| 2l 2 g o
! | | o £ Obs. 2:
/ I | % % © O didmetro do ponto de injecdo é somente uma
| indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os
* rimeiros testes.
; [ ! geodiémetroémenordo que 1,2 mm favorentrarem
n contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
o E; ) orecuo necessario do bico.
© ;‘ X 90° H O bico deve injetar sempre sobre uma area plana para
o garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
p24” © inclinagdo prejudicard a qualidade do ponto de
injegdo.
$21,1°2
Antecamara BR6-PA
C(n) C(1) C(2) C(3)
Codigo (+0/-0,2) (+0,1) (+0/-0,1) °
(mm) (mm) (mm) (mm) §
40 BR-6-40-PA 28 33,8 38,5 §
50 BR-6-50-PA 38 43,8 48,5 8
60 BR-6-60-PA 48 53,8 58,5 §
70 BR-6-70-PA 58 63,8 68,5 %
80 BR-6-80-PA 68 73,8 78,5 £
90 BR-6-90-PA 78 83,8 88,5 8
100 BR-6-100-PA 88 93,8 98,5 g
Fone: (41) 3668 2595 BR-02-03

E-Mail: vendas@brale.com.br

www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 8-PA

Fundo do produto

$21,00 Va

C(n)

19,0

Distancia minima entre 2 bicos

Antecamara dos bicos da linha BR-8-PA (somente sob encomenda)

1359

@1,6;veja Obs.2 Q Q&‘Q Q\’L\Q

Gl oo 7

Observagodes gerais:

¢21H7
Obs. 1:
Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
902 com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
" : ; redobrado!

C(3)
C(n)moz

Obs. 2:
O didmetro do ponto de injecao é somente uma
indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os

C(1) - (Vert.)
C(2) - (Vert.)

primeiros testes.
; | —< /| Se odiametro é menordo que 1,2 mm favor entrarem
contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
% o 90° orecuo necessario do bico.
o I . O bico deve injetar sempre sobre uma drea plana para
© uo1 p28,6° garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
@36 H7 Ol 002 A
Antecamara BR8-PA
C(n) c(1) c(2) c(3)
Cédigo (+0/-0,2) (x0,1) (+0/-0,1)
(mm) (mm) (mm) (mm)
60 BR-8-60-PA 46 52,2 58,4 N
70 BR-8-70-PA 56 62,2 684 |3
80 BR-8-80-PA 66 72,2 78,4 8
90 BR-8-90-PA 76 82,2 884 |7
100 BR-8-100-PA 86 92,2 98,4 %
125 BR-8-125-PA 111 117,2 123,4 ;
150 BR-8-150-PA 136 142,2 148,4 §

Fone: (41) 3668 2595 BR-02-04
E-Mail: vendas@brale.com.br

www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 10 -PA

Fundo do produto

$23,00 S

C(n)

19,0

Distancia minima entre 2 bicos

Antecamara dos bicos da linha BR-10-PA (somente sob encomenda)

1352
802
1,6;veja Obs.2 (7 Q
¢ J >4 &> @l
V % //(
©f 002 |A . -
| ~ .
| [ I Observacoes gerais:
@23+
Obs. 1:
Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
902 com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
| ] | Z| 2l =] & redobrado!
] | — =
> >| © =
e © Obs. 2:
| 8, S, O didmetro do ponto de injecao é somente uma
indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os
primeiros testes.
; —< /| Se odiametro é menordo que 1,2 mm favor entrarem
l contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
é" e ~90" orecuo necessario do bico.
Q) j s O bico deve injetar sempre sobre uma area plana para
© . $28,6° garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
o
o367 O 002 [4]
Antecamara BR10-PA
Cln) c@1) c(2) cB)
Cédigo (+0/-0,2) (x0,1) (+0/-0,1)
(mm) (mm) (mm) (mm)
60 BR-10-60-PA 44 50,2 58 N
70 BR-10-70-PA 54 60,2 68 3
80 BR-10-80-PA 64 70,2 78 8
90 BR-10-90-PA 74 80,2 88 :
100 BR-10-100-PA 84 90,2 98 %
125 BR-10-125-PA 109 115,2 123 ;
150 BR-10-150-PA 134 140,2 148 E
Fone: (41) 3668 2595 BR-02-05

E-Mail: vendas@brale.com.br
www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 12 -PA

?25,00 /_Fundo do produto

C(n)

19,0

Distancia minima entre 2 bicos
Antecamara dos bicos da linha BR-12-PA (somente sob encomenda)

1359

’/ [ Observagodes gerais:
Obs. 1:
Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
902 com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
] Z| 2l = g redobrado!

] | — =

> > © —

e © Obs. 2:

8, S_, O didmetro do ponto de injecao é somente uma
indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os
primeiros testes.

‘ —< /| Se odiametro é menordo que 1,2 mm favor entrarem
l contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
% o 90 orecuo necessario do bico.
(4 j . O bico deve injetar sempre sobre uma area plana para
© . $28,6° garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
o
ALl O 0% [
Antecamara BR12-PA
Cln) c(1) c(2) CB)
Codigo (+0/-0,2) (+0,1) (+0/-0,1)
(mm) (mm) (mm) (mm)
60 BR-12-60-PA 43 48,4 58 N
70 BR-12-70-PA 53 58,4 68 3
80 BR-12-80-PA 63 68,4 78 8
90 BR-12-90-PA 73 78,4 88 :
100 BR-12-100-PA 83 88,4 98 %
125 BR-12-125-PA 108 113,4 123 ;
150 BR-12-150-PA 133 138,4 148 E
Fone: (41) 3668 2595 BR-02-06

E-Mail: vendas@brale.com.br
www.brale.com.br



/A BRALE

COMPOMENTES PARA MOLDES E ESTAMPOS

Bico- / Bucha quente - Linha Standard PA - Tamanho 16 -PA

?25.00 /_Fundo do produto

C(n)

19.0

Distancia minima entre 2 bicos
(somente sob encomenda)

Antecamara dos bicos da linha BR-16-PA

1359

@1.6;veja Obs.2 O Q&,Q

Gl ooz s

Observagodes gerais:

¢25H7
Obs. 1:
Nesta regido o tubo da resisténcia pode ser dobrado
902 com um raio minimo de R3. O tubo ndo pode ser
" : ; redobrado!

C(3)
C(n)moz

Obs. 2:
O didmetro do ponto de injecao é somente uma
indicagdo. Pode ser necessario corrigi-lo apds os

C(1) - (Vert.)
C(2) - (Vert.)

primeiros testes.
; | —< /| Se odiametro é menordo que 1,2 mm favor entrarem
contato com nosso Depto. Técnico para ser calculado
% e 90° orecuo necessario do bico.
el 3 . O bico deve injetar sempre sobre uma drea plana para
© 2 p28.6° garantir a qualidade do ponto de injegdo. Qualquer
@36 H7 Ol 002 A
Antecamara BR16-PA
C(n) C(1) C(2) c3)
Cédigo (+0/-0,2) (+0,1) (+0/-0,1)
(mm) (mm) (mm) (mm)
60 BR-16-60-PA 38 45,6 57 N
70 BR-16-70-PA 48 55,6 67 3
80 BR-16-80-PA 58 65,6 77 8
90 BR-16-90-PA 68 75,6 87 2
100 BR-16-100-PA 78 85,6 97 %
125 BR-16-125-PA 103 110,6 122 ;
150 BR-16-150-PA 128 135,6 147 §

Fone: (41) 3668 2595 BR-02-07
E-Mail: vendas@brale.com.br

www.brale.com.br
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